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Tilllampning

Anvandningsméjligheterna for VMZINC ar
otaliga. VMZINC kan med férdel anvéndas
till tak, fasader, takkupor, garneringar,
takavvattning, ornament, interiort,
utsmyckningar, m.m.
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ZINC NATUR® »

Blank obehandlad zink, som
uppnar en vacker ljusgra patina
med tiden.

QUARTZ-ZINC® »

En ljusgra forpatinerad zink, som
fran leverans har den nyansen som
blank zink uppnar efter nagra ar.

ANTHRA-ZINC® »
En forpatinerad zink i en djup
skiffergra nyans.

AZENGAR® »

AZENGAR ar ett nytankande av
blank zink. AZENGARs ojamna,
mattstrukturerade ytbehandling,
forstarker fornimmelsen av det raa
zinkmaterialet.

Nyans skillnad: Da VMZINC ar en naturprodukt, kan det forekomma nyans skillnader i féargen, fran en produktion tilll den annan.

Patinering: Lds mera om de enskilda ytbehandlingarnas utveckling/patinering pa sidan 8-9.
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VMZINC's e\eg_an
ytbehand\'mg i naturens

farger

PIGMENTO® V¥
PIGMENTO-serien ar baserat pa forpatinerad zink, som ar paférd en transparent farg med mineraliska pigment. Den forpatinerade zinkens
naturliga struktur ar vackert bevarad genom den unika ytbehandlingen. PIGMENTO levereras i brun, bl, gron och réd.

For att uppna en enhetlig fargaspekt ar det en forutsattning att PIGMENTO anvéndes fran samma produktions batch. | motsatt fall kan det
uppsta en nyansskillnad i fargen.

PIGMENTO brun PIGMENTO bla

PIGMENTO gron PIGMENTO rod

COLOR ON DEMAND »

Zink i en mangfald av farger, helt efter ditt val.

| sortimentet har vi standardfarger, men det

ar ocksa mojligt att bestalla den farg som passar tilll

ditt projekt. COLOR ON DEMAND ér zink belagt med en
infargad klarlack, som vackert bevarar strukturen i zinken.
Kontakta oss for de manga méjligheterna.

LACKERAD ZINKY

| sortimentet ar ocksa lackerad zink i 6 standardfarger.
Darutdver &r det ocksa
mojligt att leverera
lackerad zink i 6nskade
RAL- farger. Kontakt
oss for de manga
mojligheterna.
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Patinering

ZINC NATUR (BLANK ZINK)
Patina &r en benamning pa en utveckling som naturligt
sker pa zinkytan nar den paverkas av vader och vind, den
antar en "musgra” farg.

Patineringen av ytan pagar som en kemisk processs som ar
uppbyggt i 3 stadier:

o Forst reagerar zinkytan med innehallet av syre i
atmosfaren och bildar zinkoxid.

o Zinkoxiden reagerar med vatten som tilllfors nar det faller
nedebérd och bildar zinkhydroxid.

o Denna zinkhydroxid reagerar igen med atmosfarens
innehall av koldioxid och bildar zinkkarbonat, som &r den
fardiga gra patineringsytan. Zinkkarbonat ar
vattenlosligt, tatt och ger en stor grad av skydds mot
ytterligare paverkan fran atmosfaren.

Den naturliga patineringsprocessen borjar omedelbart efter
montering eller den atmosfariska exponeringen och efter nigra ar
kommer den blanka zinken gradvis patineras och till sist synas med
den eftertraktade gra fargen.

Blank zink tilll tak, fasader, takavvattning och garneringar kommer
normalt patineras i ett forhallandevis jamnt men dock beskedligt
tempo, avhangigt av paverkningar fran véaderlekt och miljon som
zinken ar utsatt for. Saledes vill zink som &r monterat tétt vid

havet exempelvis patinera snabbare an zink som ar monterat
inne i landet. Tak och mera vagrata ytor kommer ocksa patinera
snabbare &n fasader.

Innan patineringen blir homogen kan det uppsta stora
nyansskillnader, flackar, rander m.m., villket &r en naturlig reaktion
fran zinken. Det kan ocksa vara skillnad i patineringsutvecklingen
fran en produktion till en annan. Denna patineringsprocess betyder
att fargen pa zinken, under en period, kan framsta som ojamn.

Detta ar normalt och med tiden kommer det att jdmnas ut och
bilda en slét patinerad yta. Det tar i allmanhet 3-6 ar for zinktak
och upp till ca 10 ar for zinkfasader innan den blanka zinken har
bildat det slutliga patinaskiktet som ger den eftertraktade gra
fargen. Tidshorisonten &r dock starkt beroende av atmosférens och
miljéns paverkan och kan darfor stracka sig langre an sa.

Avsnitt, byggnac} med "Z|NC
NATUR (blank zink), nar -
patineringsprocesssen ari
gang.




QUARTZ-ZINC
QUARTZ-ZINC é&r en vanlig blank zink, som har genomgatt
en kemisk process i produktionen. Processsen
andrar ytan till den narmelsevis gra farg, som blank zink normalt
kommer att fa efter lang tids exponering. Vi bendmner QUARTZ-
ZINC'en som forpatinerat. Den forpatinerade gra yta kommer
darfor inte namnvart andra farg i forbindelse med den fortsatta
patineringsprocessen, som sker efter montering. QUARTZ-ZINC,
som har varit utsatt for vader i en langre period, vill framtrada en
aning ljusare &n omedelbart efter monteringen.

i % .
T e

ANTHRA-ZINC

. ANTHRA-ZINC, som vid leverans har en mork antracitgra
farg, har likaledes gennomgatt en kemisk process i

produktionen, det har forandrat zinken till den mérkgra fargen. Den

forpatinerade ANTHRA-ZINC vill langsamt andra yta till en ljusare

ton. Efter manga ars exponering, dar den morka yta blir utsatt

for vader och vind kommer fargen, i nagra tillfallen, komma nara

QUARTZ-ZINC fargen, som ar zinks naturliga patineringsfarg.

PIGMENTO OCH ZINC STRAT
. . D& PIGMENTO och ZINC STRAT Yibehandlingar
ar lackerade kommer dessa inte patineras som
. . traditionell zink-ytbehandling da lacken medfor en
hdg grad av skydd. PIGMENTO och ZINC
STRAT kommer att bevara det ursprungliga utseendet i mycket lang
tid utan vasentlig dndring av utseendet.

Avhangigt av miljoen kommer lacken skydda zinken mot korrosion,
men samtidig forhindra att zinken naturligt reagerar och bildar sin
naturliga patinering.

AZENGAR

‘ ‘ AZENGAR ar en specialbehandlet yta som kommer att
patinera naturligt pa de blanka “spots” i ytan. AZENGAR

kommer med tiden att framtrada lite morkare utan att mista sitt

mattstrukturerade uttryck.
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Teknisk Ytbehandling

I plat och coils sortimentet &r det en mangd tekniska ytbehandlingar. Den tekniska ytbehandlingen ar bearbetad i produktionen for att
[6sa en specifik uppgift.

ZINC STRAT -

VMZINC péfort
ZINC STRAT lackerad yta
VMZINC paford en lackerad yta.

A QUARTZ-ZINC® STRAT A ANTHRA-ZINC® STRAT
ZINC STRAT ar VMZINCs forpatinerade zink, som ar paford en Vid anvandning av ZINC STRAT skall man vara uppmarksam pa att
transparent bevarad lack. Den forpatinerade zinkens naturliga det, pga. lacken, kan uppsta ett ljust streck dar zinken bockas.

struktur ar vackert bevard genom den unika ytbehandlingen.
Om ZINC STRAT monteras i samma yta som vanlig QUARTZ- ZINC
ZINC STRAT Levereras i 2 typer: och ANTHRA-ZINC kommer férgskillnaden mellan lackerad och
icke- lackerad zink bli synlig.
e QUARTZ-ZINC STRAT (ljus gra)
e ANTHRA-ZINC STRAT (mork skiffergra).

ZINC STRAT anvands dar man dnskar en mycket fargstabil yta.
ZINC STRAT kan med fordel monteras i “regnskugga” (omrade
som inte naturligt utsatts for regnvatten), ex. takfot och liknande.

10
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VMZINC ZINC PLUS
ZINC PLUS ar VMZINC som pa baksidan ar belagd med ett
skyddande lager.

ZINC PLUS Levereras i foljande ytbehandling:
e ZINC NATUR (VIVIEZ BLANK)

e QUARTZ-ZINC

e ANTHRA-ZINC

e AZENGAR

ZINC PLUS éar speciellt anvandbar vid gesims- och vinkelrannor.
Konstruktionskraven for dessa rannor betyder ofta att man inte kan
anvanda ett ventilerande skiljelager.

ZINC PLUS
60 micron coating pa baksidan

Vid dessa tillféllen &r ZINC PLUS en god Isning.
ZINC PLUS kan anvandas pa manga icke-kompatibla underlag, som
ex takpapp, utan risken att det uppstar baksideskorrosion.

Vinkelranna med VMZINC PLus

VMBUILDINGSOLUTIONS 03-2024/ Teknisk vagledning ® 1



Tekniska specifikationer

LEGERING

VMZINC &r en kvalitets-titanzink framstallt av elektrolytisk
finzink bestaende av 99,995 % zink legerat med koppar och
titanium enligt den europeiska normen EN988.

EN 988 & PREMIUMZINC

Den europeiska standard EN 988 har varit anvant sidan 1997
i 18 europeiska lander. Denna standard staller stranga krav pa
sammansattningen av valsad zink och dess fysiska, mekaniska
och dimensionella karaktarer, Darfor anvands standarden som

VMZINC-markningen dverrensstammer med alla de
specifikationer som ar angivet i EN 988-standarden, men vi
har med varan PREMIUMZINC-kvalitetsmarkning gatt ett steg
langre.

Denne certifiering sakrar en &nnu hogre kvalitetsniva an EN
988-certifieringen.

PREMIUMZINC-markningen stéller strangare krav pa vissa
matvarden, planhet, kemisk sammanattning och vissa

internationell referens.

‘ » | l.
(%
Certified
llualm‘

Kontrollerade egenskaper

the quality label for VMZINC®

PREMIUMZINC standard

mekaniska egenskaper (bojtest vid 4°C, Erichsen-prov), som
icke ar angivet i EN 988-standarden

EN 988 Standard

kemisk sammansattning

Zink Z1 med begransat Pb och Cd Z1
Koppar 0.08 - 0.2% 0.08 - 1.0%
Titanium 0.07 - 0.12% 0.06 - 0.2%
Aluminium <0.015% <0.015%
Tjocklek pa plat/coils +/- 0.02 mm +/- 0.03 mm
Bredd pa plat/coils +2/0mm +2/0mm
Langd pa plat +5/0mm +10/0 mm
Planhet < 1.5 mm/m < 1.5 mm/m
Planhet <2 mm och Omega < 0,6 <2mm
Fysiska egenskaper (i valsriktningen):
0.2 % Bojhallfasthet 110 - 150 N/mm > 100 N/mm?
Draghallfasthet 152 - 190 N/mm > 150 N/mm?
Brottdjning > 40% >35%
Bojtest Inga sprickor vid bdjning Inga sprickor vid bdjning
Utratning efter bojning Inget brott -
Sammandragning pa 1 timma efter ett tryck av 50 N/ | < 0.08% <01%
mm’
Bojtest vid 4°C Inget brott
Tryk (Erichsen test) 7.0 mm mm djup utan sprickor

12
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MATERIALEGENSKAPER/FYSIK VIKT KG/M2

Kemisk beteckning Zn Tjocklek i mm Vikt kg/m2
Grunddmnesnummer 30 1,00 7,20
Smaltpunkt 418 °C 0,80 5,76
Kokpunkt 907 °C 0,70 5,04
Densitet 7.2 kg dm? 0,65 4,68

Varmeutvidgningskoefficient 0,022 mm/m/°C
Ej Brannbar Brandklasse A1
Ej magnetisk
UV-bestandig

COIL LANGDER MARKNING/IDENTIFIERING
Oversikt, langder p coils i 100 kg, 250 kg. och 1000 kg. Det ar, pa zinken, patryckt identifieringskoder. De enskilda
platarna/coils kan identifieras med hjélp av den stamplade
Coil vikt Ca. langd pr. 100 kg coil koden som ar pa varje plét/coil.
100kg  |gregg—d2Xe| 0,7mm | 08mm | 1,0mm
470 mm | 42,22m | 3694m | 2955m Dessa koder &r tryckta pd baksidan av alla platar och coils:

500mm | 3968m | 3472m | 27,78 m

570 mm 3481 m | 3046m | 2437 m o <

670mm | 2961m | 2591 m | 20,73 m Varumarkning » 3

1000mm | 1984m | 17,36m | 13,89 m N

=i

Z

Loggo » 0

Coil vikt Ca. langd pr. 250 kg coil §
250kg  |Bredd 07mm | 08mm | 1,0mm Zink Ieﬁe[at med >
470 mm | 10554 m | 92,35m | 73,88 m koppar och titanium X

500mm | 9921m | 86,81 m | 69,44 m
570mm | 87,02m | 76,15m | 60,92 m
670mm | 7403m | 6478 m | 51,82 m
1000 mm | 4960m | 43,40m | 3472 m

ANIZMELT L

Kontrollmarke »

Kontrollmarke »

Coil vikt Ca. langd pr. 1000 kg coil
1000 kg |pregg—lokek | 0,7 mm | 0,8mm | 1,0mm
470 mm | 422,15 m | 369,39 m | 295,51 m Europeisk standard »

500 mm | 396,83 m | 347,22 m | 277,78 m
570 mm | 348,09 m | 304,58 m | 243,66 m
670 mm | 296,14 m | 259,12 m | 207,30 m
1000 mm | 198,41 m | 173,61 m | 138,89 m

Produktionsverk »

D)/ [ # » Yy 99513 SS0C0M00 Ammemmescnowwas: <=

Tjocklek »

ZOTHOE 4
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Plat och coils

STANDARDDIMENSIONER FOR PLAT

Ytbehandling:

Tjocklek:

Pallbredd:
Platlangd:

Pallformat:

ZINC NATUR, QUARTZ-ZINC, ANTHRA-
ZINC, *PIGMENTO, *ZINC STRAT,
*lackerad zink.

0,50 mm, 0.65 mm, 0.70 mm,

0.80 mm, 1.00 mm, 1.20 mm

och 1.50 mm

1000 mm

2000 mm, 2500 mm och 3000 mm.

250 kg., 500 kg., 1.000 kg.

Ovanstaende &r en standarddversikt dver leveransalternativen
leveransalternativ for VMZINC plat och rullar. Alla yttyper ar
inte tillgangliga i alla dimensioner. Besok www.vmzinc.com
for en mer exakt beskrivning av alla standardleveranser.

*PIGMENTO, *ZINC STRAT och *lackerad zink, leveras i ett
mer begransat sortiment. Se komplett sortiment pa www.

vmzinc.com

VMZINC formatplat

14

STANDARDDIMENSIONER FOR COILS

Ytbehandling:

Tjocklek:

Coilbredd:
Coilstorlek:

Pallformat:

pet ar mojligt ¢
och coils, som In

VMZINC coils

Kontakta 0S5
11§, +45 86 84 80 05

ZINC NATUR, QUARTZ-ZINC, ANTHRA-
ZINC, *PIGMENTO, *ZINC STRAT,
*lackerad zink.

0.50 mm, 0.65 mm, 0.70 mm, 0.80 mm,
1.00 mm 1.20 mm och 1.50 mm

470 mm, 570 mm, 670 mm, 1000 mm
100 kg., 250 kg., 1000 kg.

6 x 100 kg., 4 x 250 kg., 1 x 1000 kg.

~
att leverera plat =
te ar standard.
vanligen pa
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Takrannor och stupror

Halvrund takrénna

250 mm
280 mm
333 mm
400 mm
500 mm

Kvartsrund takranna (arkitekt)

333 mm
400 mm
500 mm

Fyrkants takranna
Levereras i foljande dimensioner:

250 mm
333 mm
400 mm
500 mm

i

Runt stupror

Fyrkants stupror
76 mm 80 mm
87 mm 100 mm
100 mm

| ANTHRA-ZINC levereras runda
stupror i
80 mm och 100 mm.

16

Levereras i foljande dimensioner:

Levereras i foljande dimensioner:

Kapningsmatt Dimensioner:

Tidigare angav man takrannor i
dimensioner med platens klippmat,
dvs. den bredd som zinken har
vilken anvands till att producera
rannorna.

| dag produceras takrannor efter
en europeisk standard och man
bendmner vanligen hangrannor
efter diametern pa rannan.

ett komplett program i tillbehor:

2 1. Takranna
2. Rannvinkel
@ 3. Rannkrok
4. Omvikningskupa
@ 5. Gavel
6. Rorboj
@ 7.  Stupror
8. Vulstring
9. Svep
10. Knéror
11. Brunnsutkastare

VMZINC takrannasystem levereras i foljande Ytbehandling:
ZINK NATUR (blank zink)

QUARTZ-ZINC

ANTHRA-ZINC

VMBUILDINGSOLUTIONS
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TAKRANNA-PROFILER VAGLEDANDE MATT

192 mm 250 mm
105 mm 127 mm Y e R
O
SILJD &“I U & 2 =
Typ: Typ: Typ: Typ: Typ:
Halvrund 250 mm 280 mm 333 mm 400 mm 500 mm
185 mm
—
£
S
IN
: : Typ:
Kvartsrund (arkitekt) 333 mm 400 mm 500 mm
200 mm
150 mm 1 1
85 mm 120 mm L |
{( | E
EI b { 8 &
Typ: Typ: Typ: Typ:
250 mm 333 mm 400 mm 500 mm
Fyrkants

Takrannan bor alltid monteras med en 6verhdjning pa bakkanten pa ca. 10 mm.

NORMER
VMZINC halvrunda och fyrkants takrannesystem produceras efter

den gallande europeiska normen EN 612, som ar en gemensam
norm, som beskriver standarden for utformningen av takrannor och

stupror samt toleranser.

MATERIALER

VMZINC takrannesystem ar producerat i massivt zink i tjocklekarna
0,7 mm och 0,8 mm. VMZINC takrénnesystem levereras i VMZINC
Natur (blank zink), QUARTZ-ZINC och ANTHRA-ZINC.

Se www.vmzinc.se for det kompletta programmet.

TILLBEHOR
Till VMZINC takrannesystem levereras med ett komplett program i

tilloehor.

MONTERING
Se sidan 34 foér montering av takavvattning.

VMBUILDINGSOLUTIONS
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Skyddsfilm

Forpatinerat zink kan levereras med en skyddsfilm. Filmen
appliceras pa framsidan av zinkplaten och skyddar platen under
montering, efter montering aviagsnas filmen. Av hansyn till
bearbetning tacker filmen normalt inte hela platen/coilen i bredden.
Som é&r ca. 4 cm utan film i var sida.

Vid nagra tillfallen kan det vara lampligt med film pa hela bredden.
Detta ar mojligt att leverera men skall meddelas vid order.

Skyddsfilmen skall avlagsnas efter montering.

18

Fram- och baksida

VMZINC NATUR (blank zink)
Som inte har skillnad pa fram- och baksidan, detta pa blank zink.
Platen kan darfor vandas och zinken harmed utnyttjas optimalt.

FORPATINERAT ZINK

(QUARTZ-ZINC, ANTHRA-ZINC, PIGMENTO, ZINC STRAT)

Det ar skillnad pa fram- och baksida. Det vill ge ett oharmoniskt
uttryck om fram- och baksida kombineras pa ett projekt.

AZENGAR
AZENGAR ar mattstrukturerad pa framsidan och blank pa
baksidan. Den kan darfor inte vandas.



Byte av zinkband/paneler

-m_;- som patinerar, nar det Zink
rar nar det utsatts for
r eller tillbyggnader, i

£







Livslangd & Atervinning

LIVSLANGD

Zink till byggprojekt har en mycket lang livslangd, detta pa grund
av zinkens sjalvbeskyddande egenskaper. | Europa ar det talrika
exempel pa utbyte av zinktak efter ca. 100 &rs anvandning.

Livslangden for zink ar avhangigt av miljon vart den ar monterad.
Vanligtvis ar livslangden for zink 6ver 100 ar i ett omrade med
laga fororeningar och mellan 60 och 80 &r for industriomraden och
kustmiljo.

ATERVINNING
Zink ar atervinningsbart. Efter manga ars anvandning har
demonterad zink fortfarande ett stort varde.

Zink ar ett naturmaterial som kan omsmaéltas och atervinnas i det
oandliga.

Zink ar potentielt 100% atervinningsbart. | Europa blir 95% av
gammal valsad zink atervunnen.

VMBUILDINGSOLUTIONS 03-2024 / Teknisk végledning ® 21
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Forvaring och transport

DET AR VIKTIGT ATT VMZINC FORVARAS OCH
TRANSPORTERAS KORREKT.

Foljande skall beaktas vid transport och forvaring:

o VMZINC skall alltid férvaras och transporteras torrt och

ventilerat. Detta galler ocksa pa byggarbetsplatsen.
o VMZINC skall alltid forvaras och transporteras pa pallar.
o Transport skall ske i stangt slap eller bil.

Nar zink ar monterat, pa projektet, maste den fa vatten, regn, for
att patinera. MEN nér zinken utsétts for vatten under transport
eller forvaring vill det 6delagga zinken. Sa snart zink blir utsatt
for vatten vill den borja patinera, men om zinken fortfarande ar

i coils, plat pa en pall, eller takrannor som ar emballerade tatt
tillsammans, kan vattnet inte forangas och det kommer, mycket
snart, ske en ytkorrosion pa zinken.

Korrekt forvaring pa lager

RUMSTEMPERATUR 16
ADER C

VENTILATION o
VENTILATION

VENTILATION

Zink skall forvaras
och transportera

Korrekt forvaring pa arbetsplatsen

s torrt.

VENTILAT]

03-2024 / Teknisk végledning ® 23



Lodning

Zink ar sardeles lampligt for mjuklddning. Mjuklodning ar en
sammanfognings metod, som, korrekt utfort, har stor hallfasthet ar
vattentatt och har lika sa lang hallbarhet som zinken. Mjuklddning
pé zink utférs med l6dtenn, med ett tenninnehall pa minst 33%.

Innan att Iddningen kan utforas korrekt, ar det nodvandigt att
anvanda ett korrekt flussmedel (i dagligt tal kallat |6dvatten)

och en lodkolv av passande storlek for att varma upp lodytan till
korrekt lodtemperatur. Flussmedlet medfor att rensa ytan pa zinken
fran eventuella fororeningar och hélla ytan ren under utférandet

av sjalva lédningen. Overlappet vid Mjuklédning av VMZINC skall
generellt vara min. 10-20 mm vid vagrata skarvar och min. 5 mm
vid lodratta skarvar.

Det ar skillnad pa, utforandet i I6dningen av, de olika typer av
ytbehandlingar vi har i vores sortiment. Har féljer en dversikt:

L6dning av zink

LODNING AV ZINC NATUR (BLANK ZINK) & AZENGAR

Fore 16dning skall man forsékra sig att metallen ar
metallisk rent. Vid Mjuklédning av ZINC NATUR och
AZENGAR anvandas ZINN 7 lodvatten, som appliceras

. pa lodytan med en mindre pensel. ZINN 7 skall appliceras

pa alla kontaktytor for att sakra korrekt renhalining av

|6dytan sa I6dningen blir utford korrekt.

Lodningen skall vara genomlédd, blank och enhetlig. Efter

|6dningen avldgsnas, omgaende, eventuella rester av l6dvatten
med en fuktig trasa.

LODNING AV GAMMAL ZINK

Vid mjuklddning av gammal VMZINC skall ytan avrensas med
utspadd saltsyra, detta tills den &r metallisk ren zink. Alternativt
kan lodytan rengéras mekanisk med en 3M ROLOC borste (se sidan
25). Dérefter rentorkas ytan med en trasa eller liknande. ZINN 7
appliceras och l6dningen utférs som vid ny zink.

Produkt for 16dning av ZINC NATUR (blank zink)

Vid mjuklodning av

ZINK NATUR (blank zink) &
AZENGAR anvandes ZINN
7 Lodvatten.

24
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LODNING AV QUARTZ-ZINC OCH ANTHRA-ZINC
QUARTZ-ZINC och ANTHRA-ZINC &r forpatinerat zink.
Innan l6dning skall forpatineringen avlagsnas. DECA
. VMZINC avrensning pafors samtliga kontaktytor och detta
upploser patineringen efter nagra sekuner.
Dérefter torkas ytan med en trasa till metallisk ren zink. Om
nodvandigt upprepas behandlingen. Det &r viktigt att alla rester av
patineringen dr borttaget for att undvika eventuella fororeningar
pa lodytan

Avrensning av QUARTZ-ZINC och ANTHRA-ZINC Ytbehandling kan
ocksa utféras mekanisk med 3M ROLOC borste, monteras pa en
vinkelslip. Borsta tills dess att patineringsytan ar avrensad intill
helt blank yta. Onskas en skarp évergang, fran patinerad yta till
avrensad yta, kan man anvénda en ratskiva som tacker den del av
ytan som inte dnskas avrensad (se figur 1).

Figur 1.

Figur 1.

Efter att ytan &r avrensad [6ds QUARTZ-ZINC och ANTHRA-ZINC pa
samme satt som ZINC NATUR, med ZINN 7 lddvatten.

Vid 6dning av QUARTZ-ZINC kommer 8dningen efter hand
att patinera till nastan samma farg som zinken, Vid l6dning av
ANTHRA-ZINC kan I6dningen 6vermalas med ANTRHA-ZINC
reparationsfarg.

LODNING AV LACKERAD OCH COATED ZINK

PIGMENTO é&r férpatinerat zink, som

. . ar pafort en transparent coating med

. fargpigment. Coating och patineringen skall
avlagsnas innan I6dning.

. . pafért en transparent coating. Coating och
patinering skall avlagsnas innan l6dning.

ZINC PLUS ar en blank zink med lack pa baksidan.
Lacken skall avlagsnas innan I6dning.

ZINC STRAT ar forpatinerat zink, som ar

Lackerad zink (Bilaqué) ar blank zink
som ar lackerad. Lacken skall avldgsnas
innan l6dning.

Lack, coating och patinering kan bara avlagsnas mekanisk, ex. med
anvandning av 3M ROLOC borste (som monteras pa vinkelslip).
Onskas en helt skarp évergang fran patinerings-eller lackytan till
blank yta, kan man anvandas en ratskiva som tacker den del av
ytan som inte dnskas avrensad (se figur 1). Anvéand borsten ned till
metallblank yta. Notera, det ar krav att avlagsna ytabehandlingen
pa alla kontaktytor - ocksa baksidan - innan en korrekt 16dning kan
utforas.

Efter avldgsnande av lack och forpatinering l6ds den lackerade
zinkten pa samma satt som ZINC NATUR (blank zink) med ZINN 7
|6dvatten (se motstaende sida).

Produkter for 16dning av forpatinerat zink

For avrensning av QUARTZ-ZINC och
ANTHRA-ZINC anvands DECA
VMZINC avrensninsmedel.

Efter avrensning anvands
ZINN 7 lodvatten for
[6dning av QUARTZ-ZINC
och ANTHRA-ZINC.

Produkter for |6dning av zink med lack och coating

Till avrensning av coating och lack
—— pa PIGMENTO, ZINC STRAT och ZINC
PLUS anvandes 3M ROLOC borste.

" Efter avrensning anvands
S — ZINN 7 lodvatten for
Mz zinn7 | |6dning av PIGMENTO,
= ZINC STRAT och ZINC
= PLUS.
Ty
———
WMZINC
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Bearbetning

Zink kan bearbetas bade manuellt och maskinellt och anvandas
till ex. dubbelfals och bockning av olika karaktar. Zink kan
falsas langsmed och tvars valriktningen, man skall dock vara
uppmarksam pa nagra, for zinken, viktiga bearbetnings metoder

UPPMARKNING
Vid uppmakning pd VMZINC bér man andas anvanda mjuk
blyertspenna, uppmérkning med rits eller liknande &r inte tillatet.

BOCKNING

Vid maskinell eller manuell bockning av VMZINC skall det vara
en bockningsradie av minst 1,5 mm. Vid plattjocklekar fran 0,8
mm och uppat skall det vara en bockningsradie p& minimum
2,5 x plattjockleken. Det galler i samtliga fall den invandiga
bockningsradien.

Min. bockningsradie M

<
<&
/

BOCKNING AV COATED OCH LACKERAD ZINK

Vid PIGMENTO, ZINC STRAT och lackerad zink (Bilaqué) ar det,
med hénsyn till dessa ytor, nodvandigt med en bockningsradie pa
min. 2,5 x plattjockleken mm. och att bearbetningstemperaturen
ar min. +15°C. Vid plattjocklek pa 1,0 mm och uppét skall det
vara en bockningsradie pa 3,5 x plattjockleken.

3mm
Y

INKLIPP | ZINK

Vid inklippning, utvikning och liknande skall det alltid stansas eller
borras ett hal pa min. 2 mm i slutet av inklippet eller utvikningen.
Detta for att undvika skjuvverkan som kan orsaka sprickbildning.

Vid val av verktyg ar det viktigt att ta

hansyn till ovanndmnda. Alla verktyg som anvands till bearbetning

av zink skall vara med avrundade kanter. Saxar skall inte ha
tandade skar.

Inklipp i horn

26

MIINSTA BEARBEARBETNINGSTEMPERATUR

En minsta bearbetningstemperatur pa +7°C skall alltid hallas,
annars ar risken for att sprickbildning i materialet. pa grund av
metallets koldsprodhet. Ar temperaturen under +7°C skall det
generellt utfdras uppvarmning. lokalt pa arbetsytat, helst med
blasvarmare. Dette ar sarskillt viktigt vid slagbearbetning eller
falsning av zinken. Uppvarmningen skall utforas omedelbart fore
eller kontinuerligt under bearbetningen.

Notera; Vid lackerad ytbehandling som PIGMENTO, ZINC STRAT
och lackerad zink (Bilaqué) skall det av hénsyn till den lackerade
yta vara en minsta bearbetningstemperatur pa +15°C.

Uppvarmning av arbetsytan




!
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Konstruktion och underbekladnad

Zink skall monteras pa ett jamnt, ventilerande och ph-neutralt underlag.

Zink kan monteras direkt pa bradfodring. Vid alla andra typer av underlag skall det anvandas ett ventilerande skiljelager.

Underlag

Raspont eller
glespanel

+

Ytbeldggning Plywood Bitumenpapp Betong Gips

+ Underlag som kan kombineras direkt med zink.

== Underlag som INTE kan kombineras direkt med zink. Hir SKALL det anvandas ventilerande skiljelager.

VENTILERANDE SKILJELAGER
Ventilerande skiljelager monteras under zinken - ovanpa tatskiktet. Ett ventilerande skiljelager anvéandes till att drénera fukt fran
baksidan av zinken.

| VMZINC sortimentet finns det en flera ventilerande underlag att valja mellan:

VMZ DELTA® / Ventilerande skiljelager

DELTA® TRELA PLUS / Ventilerande skiljelager

~

VMZ Delta ventilerande skiljelager ar hallfast special-polyetylen av.~ DELTA-TRELA PLUS &r ett ventillerande skiljemembran som ar

hdg téthet (HDPE). 8,6 mm hdga knoppar. uppbyggt av tva lager. Oversta lagret &r en matta av polypropylen
Vid montering av VMZ Delta skall det anvandas tillhorande VMZ med 8 mm “krull” monterat pa ett undre lager bestaende av en
Delta fast- och glidklammer. diffusionsoppet membran. Vid montering av DELTA-TRELA PLUS,

rekommenderar vi min. 28 mm hdga klammer.

Se konstruktions exempel
pa sidan 30-32

LANGD PA BAND TILL BANDTACKNING:

For min. 8 mm tjockt ventilerande skiljelager:
Taklutningar fran 5° - 15° = Upp till 12 meters band.
Taklutningr > 20° = Upp till 16 meters band.

DELTA-Enka VENT kan anvandas till konstruktioner dar man i
forvag monterat takpapp eller annat membran. Hojd ca. 8 cm.
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UNDERKONSTRUKTION

Underlagsduk har till uppgift att halla underkonstruktionen torr

till dess att zinkbeklddnaden &r monterad. Underlaget monteras
UNDER trabekladnad med ventilationsspalt. Underlagsduk far INTE
anvandas som skiljelager mellan underkonstruktion och zink.

| VMZINC sortimentet har vi féljande undertak:
DELTA-VENT S PLUS

KONSTRUKTION OCH UPPBYGGNAD
Zink skall monteras pa ett jamnt, ventillerat och ph neutralt
underlag.

Zink kan monteras direkt pa trabrador (ohyvlat furu och gran utan
tryckimpregnering). Vid alla andra typer av underlag skall det

anvandas ett ventillerande mellanlager.

Val av ventillerande mellanlager och underlag ar beroende av:

o Underlag
o Byggnadens plats
o Taklutning

P& sida 30-32 visar vi en nagra exempel pa konstruktion och
uppbyggnad.

Underlag som trabrador eller raspont skall ha min. 25 mm tjocklek.
Vattenfast plywood skall ha min. 20 mm tjocklek.

Rekommendationer angaende konstruktion, underlag och
underkonstruktion &r beskrivet i AMA Hus 21 och RA Hus 21,
kapitel JTG. Vid ej 6verensstammande uppgifter &r det AMA Hus 21
och RA Hus 21, kapitel JTG, som galler.
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TRABEKLADNAD

| ventilerade konstruktioner, dar zinken monteras direkt pa
trabekladnad, ar det inte nddvandigt att anvanda ett ventilerat
skiljelager, konstruktionen klarar att ventilera den fukt som
uppstar.

Lampliga och icke-lampliga tréaslag:

traslag: Furu och gran

Icke-lampliga traslag: Lark, ek, kastanj, réd och vit
ceder, douglasgran, alla traslag med
ph«5

Trabrador (ohyvlade pa ovansidan) i ettneutralt traslag (furu eller
gran) med en minimum tjocklek pa 25 mm bradorna skall vara
fullkantade. Bradorna monteras langs med taket med mellanrum
pa ca. 5-10 mm. Bradorna skall vara torra vid montering och hallas
torra intill montering av zink.

Konstruktion med bradfodring

Tabell 1 — Bredd och dimensioner, som monterat pa lakt, kan
fungera som skydd mot genomtrampning.

600 mm | 800 mm | 1000 mm | 1300 mm
25x100 mm | 28x100 mm | 32x100 mm | 32x125 mm
DIMENSION
23x125 mm | 25x125 mm | 28x125 mm
Tabel 1.
UNDERKONSTRUKTION

Underkonstruktion har som funktion att halla konstruktionen torr
intill dessa att zinkbekladnaden ar monterad.

Underkonstruktionen monteras UNDER trabekadnaden med
ventilationsspalt, se Fig. 2.

Man bor vélja en typ av diffusionsOppet material, ex. DELTA-VENT
S PLUS.

5
Underkonstruktion

Fig 2.

Se sidan 32 for konstruktioner vid utsatt byggmiljo och/eller lag taklutning (under 15°)
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PLYWOOD, BITUMEN, BETONG M. FL.
P3 alla andra underlag an bradfodring skall zink monteras pa
ett ventilerat underlag.

Plywood, bitumen, betong m.fl. r icke-kompatibla underlag for zink.

| takkonstruktioner med dessa underlag SKALL det anvéndas ett
ventilerande skiljelager mellan zinken och underlaget. Det kan vara
antingen DELTA-TRELA PLUS eller VMZ Delta. Ventilerat skiljelager
monteras direkt pa torrt underlag, se Fig. 3.

| konstruktioner dar man i forvag monterat takpapp, eller annat
membran, kan man anvanda DELTA-Enka VENT, som ar ett “krull
utan membran”.

Vi rekommenderar INTE OSB skivor som underlag till zinktak eller
zinkfasader.

Konstruktion vid plywood, bitumen m.fl.

icke-komplatibla underlag, ex. plywood,
bitumen m.fl.

Ett underlag med raspon som anvandas till underlag for en zinkbe-
klddnad betraktar vi som ett kontinuerligt monterat skivunderlag
liksom plywood skivor. Vi rekommenderar att man anvander ventile-
rande skiljelager mellan zinken och rasponten.

Vattenfast plywood skall ha en skivtjocklek pa min. 20 mm, skivun-
derlaget skall vara jamnt och utan deformeringar enligt AMA Hus
20 kap.JT

Konstruktioner dar ventilerat skiljelager kan uteldmnas &r pa mindre
lodratta fasader sasom vindskivor och fonsterinkladnad, intill ca. 1
m hojd. Har kan zinken monteras direkt pa en trabekladnad, forut-
satt att traet ar tillstrackligt upptorkat innan montering.

Fig 3.

Se sidan 32 for konstruktioner vid utsatt byggmiljo och/eller lag taklutning (under 15°)
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UTSATT BYGGMILIO OCH/ELLER LAG TAKLUTNING »
For okad sakerhet vid utsatt miljo och/eller |ag taklutning skall det
tas sarskilda forhallningsregler.

e TAKLUTNING UNDER 15°
e BYGGNAD | UTSATT MILJO »

Utsatt byggmiljo

Vi hanvisar till Boverket Byggregler, BBR, gallande sn6- och vind-
lastzoner.

B — Karta med sndlastzoner

Vid en Icke utsatt byggmiljo kan zinken monteras pa ett
ventilerat skiljelager som monteras pa ex. ett underlag av
plywood eller raspont.

Vid utsatt byggmiljo med en taklutning éver 15° upp till
12 meters taklangd, ar en l6sning med plywood eller
raspon med zinken monterat pd ett ventilerat skiljelager
tillrackligt. Ar taket langre &n 12 m, kan vi rekommendera
att anvanda ZINC PLUS (zink med en lackerad baksida)
pa ett ventilerat skiljelager eller att zinken monteras pa
raspon med min. 20 mm lakt. och att det monteras ett
membran under lakten.

Vid taklutningar mindre an 15° pa en mera utsatt bygg
miljo rekommenderar vi att zinken monteras pa raspont
pa min. 20 mm lakt och att det monteras ett membran

under lakten, se exempel 1.

Vid fragon och konsultation om andra underlag och konstruktioner.

Kontakta vanligen VMZINC pa tif. +46 73 656 04 22.

LOSNINGAR

Det ar flera satt att |6sa takkonstruktionen pa och vi vill, i det kom-
mande, bara namna nagra principer for underkonstruktion. Skulle
en annan losning véljas kan det gott vara en acceptabel teknisk
[6sning.

» Vid en icke utsatt byggmiljé och taklutning dver 15°, kan
zinken monteras direkt pa bradfodring.

» Vid en icke utsatt byggmiljé och en taklutning mindre an

15°, &r det tillrdckligt att montera zinken pa bradfodring
och med &kt pa min. 20 mm.
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Takavvattning - Montage

TAKRANNOR

Att montera zinktakrannor ar ett hantverk. Vid montage l6ds
skarvar och gavlar ihop till 100% vattentatt resultat. Detta ger ett
avvattningssystem med hog kvalitet som haller i manga ér.

Takrannor monteras pa krok, om majligt med 2 mm fall/meter (fall
mot stupror). En sjélvrensande effekt uppnas forst vid ett fallpa 5
mm pr/m. Det kan vara kosmetiska eller andra praktiska orsaker till
att det inte alltid ar mojligt att montera rannorna med fall. Att det
blir stilllastdende vatten, i takrannan, har i praxis visat sig att inte
ge orsak till problem och vill inte anses som varande ett fel. Notera
att hangrannor tillverkas enligt EN612 med en upphojd bakkant.
Detta for att leda vattnet fran rannan Gver vulsten och bort fran
byggnaden i handelse av igensatta stupror eller kraftigt regn. Det
ar viktigt att hangrannan monteras med upphdjd bakkant enligt
tabellen nedan och darmed uppfyller rekommendationerna fran
AMA Hus.

200 mm 8 mm
250 mm 10 mm
280 mm 11 mm
333 mm 11 mm
400 mm 11 mm
500 mm 21 mm
KROK/KONSOLLKROK

Takrannor monteras pa krok med ett avstand mellan

500 - 600 mm. Krok bor vara tillverkat av varmgalvaniserat stal
minst 25 x 4 mm och forsedd med en pénittad fjader av en kvalitet
som kan halla takrannan pa plats. Fjaderna kan vara tillverkade i
galvaniserad stalplat eller zink.

Konsolkrok

Rak rannkrok
Rak Rannkrok
mantlad med
zink
Konsolkrok,

mantlad med zink

Krok finns i 2 huvudgrupper. Konsolkrok, som ér till for montering
pa takfotshrada eller rak krok som ar till for bockning pa taket
och monterat pa takfot eller taklakt. Matt pa kroken angives efter
takrannans tillverkningsmatt.

Krok och konsolkrok levereras ocksa bekladd, mantlad, med
QUARTZ-ZINC och ANTHRA-ZINC, detta for att uppna samma
ytbehandling som pa takrénnan

STUPROR
VMZINC stupror tillverkas i massiv zink efter normen EN 612.
Dimension pa stupror angives i stuprorets nominella diameter.

Stuprdr monteras till takrannan med omvikningskupa eller rannstos
och anpassas till fasaden med rérbojar i passande grader. Stuproret
monteras till fasaden med rorsvep med passande avstand, normalt
varje max. 2 m och ansluts till aviopp eller draneringssystem.
Avstanden mellan stupror skall dimensioneras

sa regnvatten kan avledas fran takrannan. Ett stupror for varje ca.
10 l6pmeter takranna ar tillrékligt i de flesta forhallanden.

EXPANSION

Vid montering av takrannor skall det tas hénsyn till expansionen

av takrannorna, som skall kunna rora sig fritt. Vid langder 6ver 15
m skall det utforas expansionsmojligheter i takrdnnorna, detta i
form av expansionsskarvar. Fria andar dar rannan kan réra sig fritt
oavhaningt av byggnaden, réknas som en mdjlighet for expansions.

For hus med valmat tak eller U- och T-format hus skall det tas

hansyn till expansion i alla horn, bade in- och utvandiga, da

takrannorna inte har mojlighet att expandera fritt. Har kan det vara

nddvéndigt med expansionsmdjligheter anda ner till var 4 meter,

avhangigt av forhallanderna.
Expansion

Expansionsstycke Expansionsband

Omvikningskupa

{
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Val av takranna- och
stuprorsdimension

Man kan dimensionera storlek pa takrannor och stupror med hjalp
av formler, tabeller och byggreglerna hanvisar till SS-EN 612.

Vill vi dock forsoka gora det lite enklare och komma med nagra
tumregler, som kan anvandas i de flesta situationer.

regnintensiteter, dels utifran ett ekonomiskt perspektiv och dels
utifran ett praktiskt perspektiv. Det ar langt fran sékert att det
offentliga kloaksystemet kan klara s& stora mangder vatten.

Man ar i regel ndd till att acceptera att det kan ske dverbelastning
av takrannorna och stuprdren ett par ganger om aret. Detta ar
orsaken till att takrannan alltid skall monteras med framkanten ca.
10 mm lagre an bakkanten, saledes att vattnet kan rinna ut dver
framkanten vid verbelastning

For att dimensionera takrannor och stuprér maste man veta
hur mycket nedebord, i form av regn, regionen har, det kallas
“regnintensitet”.

Regnintensitet anges i nedebord I/s ha. Det vill saga, hur manga
liter vatten det regnar pa en sekund pa en hektar, en hektar &r

10.000 m2. | Sverige ar normalnederbdrden ca 140 /s ha.

Lokalt kan nederbérden vid skyfall uppga till omkring
550-600 I/s ha. Normalt dimensionerar man inte efter dessa stora

1. BERAKNING AV VATTNINGSAREAL 2. PLACERING AV STUPROR

vw

Placering 2 Placering 3

Placering 1

3. TAKRANNANS STORLEK

VW] o ] OO
250 mm 280 mm 333 mm 976 mm 287 mm 2100 mm
STUPRORETS PLACERING AVVATTNINGSAREAL M2 AVVATTNINGSAREAL M2
Placering 1 70 110 160 190 220 320
Placering 2 90 150 230 220 250 400
Placering 3 130 210 320 280 310 480

Tabellen galler som rannfallslangd pa max. 10 meter och ar baserat pa berdkning av halvrunda takrénnor.

NOTERA! Monteras takrannan med ett fall pé 2 o/oo 6kas kapaciteten med ca. 40 %.
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Expansion

Alla metaller utvidgar sig eller krymper nar de utsatts for
temperaturpaverkan. Metallens utvidgningstal, som &r ett
utryck fér metallens utvidgning och krympning i mm, vid olika
temperaturpaverkningar, kallas utvidgningskoefficient.

Metaller har olika utvidgningskoefficient.

UTVIDGNINGSKOEFFICIENTEN FOR ZINK AR 0,022
MM/M/°C.

Zinks utvidgningskoefficient = 0,022 mm/m/C Totalt
arbejdsomrade = 100°C (+80°C till 20°C)

Det vill saga att for varje grad temperaturen okar eller minskar
kommer zink utvidga sig eller krympa sig ihop med 0,022 mm/

meter. Exempelvis vill en 10 meter 1angt takband saledes
expandera 0,22 mm inom varje grad den uppvarms.

Man kalkylerar normalt med en teoretisk temperaturavvikelse

Vid montage av zink skall det tas hansyn till expansion,
infastningsmetoden skall vara sadan att zinken kan expandera
fritt i 1angs- och breddriktning. Harvid undgas odnskade bulor eller
sprickor.

Vid storre eller langre ytor far zinken inte fastmonteras direkt med
skruv eller spik. Har kan man anvanda olika montagemetoder som
tillgodoser att ytorna kan expandera fritt. Vid mindre ytor kan
forborrade eller stansade hal i Gverdimension, i de flesta fall, vara
tillrdckligt for att uppta expansionen.

Forstansat hal

pa i allt 100°C, i spannviddet fran -20°C till +80°C. Det ar den
temperraturspannvidd zinken teoretisk kan bliv utsatt for. En 10
meter langt takband kan saledes teoretisk utvidga och krympa sig
ihop med 22 mm, motsvarar +/- 11 mm om zinken &r monterad en
vanlig sommardag. For att undvika att metallen ddelaggs eller det
uppstar spanningshulor i zinken, &r det nodvéndigt att ta hansyn

till expansionen vid projektering och montering.

Expansion

PR

Fotot visar modell av 1 meter zink, som har utvidgatt sig 1T mm
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Falsolja

Vid nagra taktyper och -former kan det vara nddvandigt
med tatningsmedel i falser, detta galler vid bandtackning.
Tatningsmedel anvands i falserna.

Det rekommenderas att anvanda tatningsmedel framférallt vid
taklutningar under 15° och tak, eller delar av tak, med sérskilt
utsatt byggmiljo. Det kan vara dar det ar risk for snobelastning
pa takytan, delar av tak dar sno snofickor kan uppstd, eller tak pa
byggnader med utsatt byggmiljo.

Falstatning pafares dubbelfalsen innan falsning.
| varat sortiment har vi tva typer produkter:

e Abratex falsolja.
e Runotex tix transparent falstatning.

ABRATEX Falsolja

RUNOTEX Tix Transparent falstatning

.
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Galvanisk korrosion

| samband med projekteringen av tak- och fasadbekladnader i zink ~ Sammansétts olika metaller i kombination med varandra, maste

skall zinkens korrosiva forhallanden tas i beaktning. kombinationen passa ihop innan for att undvika galvanisk
korrosion.

Galvanisk korrosion ar ett problem, som uppstar, nar metaller

ar i inbordes kontakt med varandra. En metals joner upptas i Korrosionen sker nar en metal med en hdgre placering i

regnvattnet och ansluts till en annan metall. Harvid bildas en spanningsserien ligger éver en metall med en lagre placering i

mycket svag elektrisk strom mellan de tva metallerna, harav spanningsserien. Har kan ndmnas en gammal klassiker med ett

namnet galvanisk korrosion. koppartak som droppar ned pé en zinktakranna, har kommer

zinktakrannan korrodera. Om kombinationen, som ovan, var
omvand kommer det inte att uppsta korrosion pa kopparen.

DET FORENKLADE SPANNINGSSERIEN

Adla metaller Oadla metaller

Ca Hg

Seriefdljden visar spanningsserien for olika metaller. | grova drag
kan man saja att metaller till venstre pa linjen vill bli korroderad
av galvanisk korrosion fran metallerna till hoger pa linjen. | praxis
ar det, som oftast, bara nar det finns koppar pa ett byggeri, det ar
nddvandigt att vidta forsiktighetatgarder.

Tabell for metallers kombinationer

z 2 z = Z N

+ = Metallerna kan kombineras %3 g. g % % g_’

3 o d 2 g

-_— Bor inte kombineras > 5 ; é'

° = =
Aluminium - Al + + + + +
+J++ + ]+
Koppar - Cu + + + + +
Titanzink -Zn + + + + +
Rostfritt stal - NRS + + + +

Galvaniseratt stal - St + + + +
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Underhall

Som ar generellt inget underhall vid anvandning av zink som
klimatskarm. Zink ar sérdeles motstandsaktigt for klimatiska
paverkningar men, for att undvika eventuell paverkan utifran, kan
det dock vara fornuftigt att besikta bekladnaden, nagon gang
emellanat, for att bevara zinken, optimalt, i manga ar.

Bekladnaden bor besiktas efter kraftig vind eller minst en gang per
ar, detta for skrap, smuts eller andra skador.

Takrénnor bor efterses minst en gang per ar och rénsas fran
nedfallna 16v och liknande, detta for att undvika stopp i stuproren.

Om det spills rengéringsvatskor pa zinken, fran rengdring av
fonsterr eller annat skall man vara uppmarksam pa att omgaende
fa zinkytan rengjord, da vissa kemikalier kan orsaka missfargning
av zinkytan.

Zink paverkas av basiska eller sura amnen. Det ar, som ovan,
viktigt att zinken rengdres med rikliga mangder vatten och en mjuk
borste omedelbart efter den har blivit utsatt for dessa amnen:

e Damm fran andra byggmaterial som betong, cement och
murbruksprodukter.

e Salt (NaCl) Natriumklorid ar en klorhaltig kemisk férening,
som verkar starkt korrosivt pa zinkytan. (fran halkbekampning
eller saltvatten fran havet).

e Andra klorforeningar (sarskilt rékgaser frén skorstenar)

e Svavelfdreningar framférallt vid férbréanning av energikol och
kolbriketter.

Ovannamnda material kan vara basiska eller syrahaltiga. De kan
angripa zinkytan, med en misfargt yta som resultat. Las mera om
detta pa sidan 43 (Paverkan av zink).

Vatten ar en del av den naturliga patineringsprocessen. Pa
underbekladnad och fasader som ar dverdackade och som inte
paverkas av naturligt regn, ar det, som ovan, en fordel att sa

snart man har misstanke om eller har konstaterat att nagra av
ovannamnda dmnen har angripit zinkbekladnaden, att avskélja
med rent vatten. Det kan framforallt forekomma efter kraftig vind
eller byggaktivitet i omedelbar narhet. Detta vill paskynda den
naturliga processen och darefter har zinken optimalta férhallanden
att bilda naturlig patinering.

P& underbekladnad och fasader som ar dverdackade, och

som inte paverkas av naturligt regn ar det viktigt att ("sidor i
Regnskuggan”), rekommenderas det, sa snart man har misstanke
om eller har konstaterat, att genast avskélja zinkytan med rent
vatten.

RENGORING AV ZINKEN

For rengdring bor man bara anvanda ljummet vatten. Man far
under inga omstandigheter anvanda syrehaltiga eller basiska
rengoringsmedel.

Sma repor, fingeravtryck och liknande kréver normalt ingen
rengoring eftersom patineringsprocesssen snabbt vill tillsluta det
paverkade omradet, men om det ansa onskas kan man anvanda,
STRUB-OL.

STRUB-OL ér en speciell olja, som &r framtagen for att rengéra
metaller frdn sma fororeningar och paskynda den naturliga
patineringen.

STRUB-OL kan likaledes avlagsna mindre angrepp av korrosion och
missfargningar fran ytan. Strubolja appliceras och avtorkas med en
mjuk trasa eller papper.

Mindre odnskade angrepp och flackar kan pd VMZINC NATUR
(blank zink) avldgsnas med en pasta bestaende av krita upplost i
vatten till en pastaaktig konsistens. Pastan gnides pa stallet med
en mjuk trasa och avtorkas grundligt med en torr trasa eller papper
(denna metod far inte anvandas pa forpatinerat zink). Man far inte
anvanda Wienerkalk, detta far zinken att korrodera.

Stdrre rengdring av fororeningar (pa blank zink och férpatinerad
zink) kan utféras med en disksvamp av nylon, slippulver av nylon
eller liknande. Man fér inte anvanda stalull eller rostfritt stal.
Anvands stalull kommer det rengjorda omradet bli svart. Det
rengjorda omradet efterbehandlas med Strubolja. Vid forpatinerad
zink skall man vara uppmarksam pa att man kan riskera att
avlagsna patineringen. Var uppmarksam pa vid storre rengdringar
kan nyansskillnader upptrada.

— —
STRUB-OL
Till avrensning av sma repor
och fingeravtryck
—
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Paverkan pa zink

REGNSKUGGA OCH SARSKILT UTSATTTA PLASTSER
Regnskugga ar det del pa en byggnad som inte normalt utsatts
for nederbord (ex. under balkonger, dvertackningar m.m.).

En eventuell fororening av ytan kommer inte kunna rengéras
naturligt av nederbord och vill, som ovan, kunna paféra zinken
en ytlig korrosion.

Om man anvander forpatinerat zink i regnskugga, och 6nskar att
bevara original ytan, rekommenderar vi att man anvander

ZINC STRAT eller PIGMENTO, da dessa har fatt en efterfoljande
ytabehandling som tal en storre belastning an de vanliga
forpatinerade alternativen (se sida 10).

OKAD FUKTPAVERKAN

Efter en lang period med vinter, da sn6 eller is har legat pa
zinkytan under langre tid, och zinkytan, som ovan, har varit
fuktig och inte har varit i forbindelse med atmosfarisk luft,

kan zinken reagera med att bilda, forhallandemassigt mycket
zinkhydroxid, som ger ett vitt pulveraktigt utseende, pa ytan.
Det har harmed uppstatt en obalans i patineringsprocessen, da
bildas det mer zinkhydroxid an vad luftens innehdll av CO2 kan
ombilda till zinkkarbonat, eftersom fukten hela tiden férhindrar
luftens CO2 innehall att bearbeta zinkytan. Efter en viss period,
nar denna paverkan upphort, kommer detta oftast att forsvinna.
Det kan oftast hjlpa att borsta av det mesta av det vita pulvret,
for att paskynda den naturliga patineringsprocessen.

Liknande reaktion ses ofta pa undersidan av ex. en takranna,
som normalt ar mycket fuktpaverkad. Det kan har uppsta en
mindre korrosion till f6ljd av en forhojd fuktpaverkan. Detta ses
ofta som sma vita flackar. Denna form av ytkorrosion ar dock
inte skadlig for zinken, det ar av rent kosmetisk karaktar och har
ingen inverkan pa takrannans eller takets livslangd.

PH-AMNEN MED OLIKA PH-VARDEN

Zink reagerar med sura eller basiska vétskor och blir paverkad i
olika grad av dessa, avhangigt av koncentrationen och styrkan
pa vatskan. Vi rekommenderar att zinken inte utsatts for ett
ph-varde 6ver 8 eller under 6.

Det &r en del forhallanen man bor vara uppmarksam pa, detta

ar rokgaser och nedfall fran skorstenar eller om det eldas
tryckimpregnerat, mj6lkartonger, plast, energikoks och liknande, i
narheten. Rokpartiklarna kan innehdlla partiklar som i férbindelse
med vatten bildar syror och kan iférorsaka korrosion. Framférallt
rokgaser fran energikoks kan innehalla svavel, som har en
sardeles aggressiv paverkan pa zinkytan. Zink ytbehandling.

Avvattning fran framférallt nya takpannor av betong kan
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fororsaka korrosion pa grund av betongens hoga ph-varde. Det ar
som ovan viktigt att ha koll pa utvecklingen och om nédvandigt
utféra rengdring av tak och zinken, innan zinken blir, for mycket,
angripen.

Bild: Dropp fran takpannor av betong

Betong, murbruk eller cement ar mycket basiska och kan, i
forbindelse med vatten, fa ett ph-varde pa 10-12 och vara starkt
etsande. Zinken kan bli forstord eller reagera med den férorening
som kommer pd ytan.

Det ar viktigt att rengdra zinken strax efter arbete med ex.
murbruk, putsbruk, betondamm och damm fran byggaktiviteter
samt kapning av andra byggmaterial pa tak eller fasader. Man
skall vara uppmarksam pa

att byggaktivitet fran omkringliggande byggplatser kan drivas
ldngt med vinden. Det ar inte dammet i sig sjalvt som ar
aggressivt, det ar dammet forbindelse med fukt eller vatten som
fororsakar korrosion pa zinkytan. Rengéringen utfors med vatten
och en mjuk borste — som att tvatta sin bil. Detta bor géras med
jamna mellanrum i byggfasen och alltid strax efter fardigstallt
arbete, da det ar fara for att betong eller cementdamm kan ha
satt sig pa zinkytan.



KLOR PAVERKAN

Salt (natriumklorid), antingen som vagsalt fran halkbekémpning
eller salt i atmosfaren, som damm buret med vinden fran
havsvatten, verkar sardeles korrosivt pa zinkytan. Vid
halkbekampning ar det sarskilt viktigt att saltet inte nar
zinkbekladnaden - varken direkt eller indirekt. Salt horrérande fran
havvatten kan béras med vinden dver anseeliga avstand in dver
kust omraden. Vid saltpaverkning av zink vill innehallet av klor i
saltet, nar det kommer forbindelse zinkytan, bilda zinkklorid, ses
pa, zinkytan, som vita skjoldar med morka kanter. Saltet tvattas
med vatten och en mjuk borste, speciellt pa de ytor som inte
naturligt blir avskjolt vid regnvader (regnskugga).

BITUMEN PAVERKAN

De flesta takpapptyper innehaller bitumen, som en stor bestandsdel
av takpappen. Bitumen kan under nedbrytning eller urlakning frige
olika organiska syror. Dessa syror verkar korroserande pa zinken.
Bitumenkorrosion ses oftast pa zinktakrannor och fotblack. Zinken
kan ytabehandlas eller malas for att motsta korrossionen fran
bitumen. Till detta rekommenderar VMZINC produkten Zink-O-
Rinn.

De brunroda rander som kan forekomma pa zinkbekladnad, som
ar i forbindelse med papptak som droppar ner éver zinkbekladnad,
ar inte bitumenkorrossion, oftast ar det jarnhaltiga mineraler i
takpappen som lagger sig pa zinkytan.

BAKSIDESKORROSION

Baksideskorrosion ar en annan form av korrosion pa zink, som
framforallt kan forekomma pa omraden med innestangd fukt,
detta pga. vattenintrangning i felaktigt ytforda skarvar, icke
korrekt skiljelager eller pga. dalig ventilation av den underliggande
konstruktionen, framférallt i varma oventilerade takkonstruktioner.

Problemet &r ofta storst pa laga taklutningar, dér vattnet har

svart att komma vack. Zinken vill i forbindelse med en ensidig
fuktpaverkan bilda zinkhydroxid. | princip vill en ensidig
fuktpaverkan konstant ombilda zinken till zinkhydroxid, intill
antingen fukten ventileras ut eller zinken &r totalt korroderad,
villket oftast ses som ett hal ytan och en delvis upplost zinkbaksida.

De flesta takpapptyper innehaller bitumen, som en stor bestandsdel
av takpappen. Bitumen kan under nedbrytning eller urlakning frige
olika organiska syror. Dessa syror verkar korroserande pa zinken.
Bitumenkorrosion ses oftast pa zinktakrannor och fotblack. Zinken
kan ytabehandlas eller malas for att motsta korrossionen fran
bitumen. Till detta rekommenderar VMZINC produkten Zink-O-
Rinn.
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